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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Flussigkeitsabscheider sowie in diesen einbaubare Separationsvorrichtung 

(§) Ein Flussigkeitsabscheider, insbesondere zum Trennen 
von Gemischen aus Wasser und spezifisch leichteren Flus- 
sigkeiten wie 6l, Benzin oder dergleichen besitzt einen 
Abscheiderbehalter, der einen Einlauf und einen Auslauf 
aufweist, sowie einen Sammelbehalter, dem die abgeschie- 
dene Leichtflussigkeit uber einen nahe dem sich im Abschei- 
derbehalter einsteilenden Ruhewasserspiegel angeordneten 
Oberlauf zufuhrbar ist. Urn sicherzustelien, daft sich im 
Sammelbehalter im wesentlichen nur Leichtflussigkeit an- 
sammelt, ist zwischen dem Oberlauf und dem Sammelbe- 
halter eine Separationskammer angeordnet, die eine obere, 
zum Sammelbehalter fuhrende AbfluBoffnung fur die Leicht- 
flussigkeit und eine untere Abflu&dffnung fur das Wasser 
aufweist Dabei ist vorzugsweise in der Separationskammer 
ein Schwlmmer angeordnet, der die obere, zu dem Sammel- 
£ behalter fuhrende AbfluBoffnung bis zum Erretchen einer 
vorbestimmten Dicke der Leichtfiussigkeitsschtcht in der 
m Separationskammer verschlossen halt. 

Daruber hinaus kann in der Separationskammer ein Schwim- 
mer vorgesehen sein, der die untere Abflu&dffnung bei 
Erreichen einer vorbestimmten Dicke der Leichtflussigkeits- 
schicht in der Separationskammer verschlie&t. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Flussigkeitsabscheider 
insbesondere zum Trennen von Gemischen aus Wasser 
und spezifisch leichteren Flussigkeiten wie Ol, Benzin 
oder dergleichen, mit einem Abscheiderbehalter, der ei- 
nen Einlauf und einen Auslauf aufweist, und mit einem 
Sammelbehalter, dem die abgeschiedene Leichtflussig- 
keit fiber einen nahe dem sich im Abscheiderbehalter 
einstellenden Ruhewasserspiegel angeordneten Ober- 
lauf zufOhrbar ist Daruber hinaus betrifft die Erfindung 
eine Separationsvorrichtung zum Einbau in einen derar- 
tigen Flussigkeitsabscheider. 

Um den geltenden Abwasservorschriften genflgen zu 
kdnnen, werden in Bereichen, in denen mit Leichtflus- 
sigkeit, insbesondere Ol oder Benzin, verschmutzte Ab- 
wasser anfallen, Flussigkeitsabscheider zum Trennen 
von Ol- oder Benzin- Wasser-Gemischen eingesetzt Da- 
bei wir durch die physikalische Vorgange der Sedimen- 
tation sowie des Aufschwimmens bei sogenannten rei- 
nen Schwerkraftabscheidern bzw. der Sedimentation, 
des Aufschwimmens, der Flotation, der Adsorption so- 
wie aufgrund von Auftriebskraften in sogenannten Koa- 
leszenzabscheidern, bei denen Koaleszenzfilter einge- 
setzt werden, erreicht, daB verunreinigte Abwasser ge- 
reinigt werden kdnnen. Bei der Reinigung von beispiels- 
weise olbelasteten Abwassern schwimmt das Ol in dem 
Abscheiderbehalter des Flussigkeitsabscheiders zu ei- 
ner oberen Schicht auf, wahrend das gesSuberte Abwas- 
ser uber einen Auslauf aus dem Abscheiderbehalter ab- 
flieBen kann. Die Olschicht, die sich im Laufe der Zeit an 
der Oberflache der im Abscheiderbehalter befindlichen 
RQssigkeit bildet, kann je nach Art des Flussigkeitsab- 
scheiders eine Dicke von mehreren Zentimetern oder 
gar Dezimetern erreichen. 

Wemi die Olschicht auf eine vorbestimmte Dicke an- 
gewachsen ist, ist es notwendig, das abgeschiedene Ol 
aus dem Flussigkeitsabscheider zu entfernen. Zu diesem 
Zweck wurde fruher das Ol mit Hilfe einer externen 
Saugvorrichtung, beispielsweise einem Saugwagen, zu- 
sammen mit der im Flussigkeitsabscheider befindlichen 
FlQssigkeit vollstandig abgesaugt Das Absaugen des 
Ols ist sehr kostenintensiv und zeitaufwendig, wobei der 
Flussigkeitsabscheider in dem Zeitraum zwischen dem 
Erreichen der vorbestimmten Dicke der Olschicht und 
der Beendigung des Absaugens nicht genutzt werden 
kann, so daB relativ lange Totzeiten entstehen. 

Um die Abfuhrung bzw. Entsorgung der sich im Ab- 
scheiderbehalter ansammelnden Olschicht zu verbes- 
sern, ist vorgeschlagen worden, das Ol permanent oder 
periodisch in einen separaten Ol-Sammelbehalter ab- 
flieBen zu lassen. Der Sammelbehalter kann dabei ent- 
weder innerhalb des Abscheiderbehalters (DE 26 1 1 685 
Al) oder auBerhalb von diesem angeordnet sein 
(DE 42 00 379 Al). In beiden Fallen ist in dem Abschei- 
derbehalter des Flussigkeitsabscheiders genau in derje- 
nigen Hdhe, in der sich die Olschicht einstellt bzw. theo- 
retisch einstellen wird, ein AbfluB oder Oberlauf vorge- 
sehen, durch den das Ol in den Sammelbehalter abflie- 
Ben kann. Mit einem derartigen Oberlauf ist jedoch der 
Nachteil verbunden, daB eine relativ groBen Menge an 
gereinigtem oder zu reinigendem Wasser ebenfalls in 
den Sammelbehalter flieBt, wodurch einerseits der sepa- 
rate Sammelbehalter relativ schnell gefullt ist und ande- 
rerseits sich im Sammelbehalter ein Wasser-Ol-Ge- 
misch ansammelt, das eine aufwendige Entsorgung oder 
Aufbereitung notwendig macht 

Obwohl aufgrund des eingesetzten Ol-Sammelbehal- 
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ters gemaB der DE 26 11 685 Al kein zusatzlicher Bau- 
raum fur den Flussigkeitsabscheider notwendig ist, ist 
mit dieser Konstruktion der Nachteil verbunden, daB 
der Sammelbehalter bei einer Oberstauung der Anlage, 
5 beispielsweise durch einen Kanalruckstau, eine Ver- 
stopfung des AbfluBsystems oder durch einen hohen 
Grundwasserstand uberflutet werden kann, wodurch im 
Sammelbehalter angesamraelte, abgeschiedene FlQssig- 
keit aufsteigt und in das Kanalsystem gelangt 

io Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Flussigkeitsabscheider der genannten Art zu schaffen, 
bei dem sichergestellt ist, daB sich im Sammelbehalter 
im wesentlichen nur Leichtflussigkeit ansammelt Dar- 
uber hinaus soil eine in einen Flussigkeitsabscheider ein- 

15 baubare Separationsvorrichtung geschaffen werden, 
nut der bestehende Flussigkeitsabscheider zu dem ge- 
nannten Zweck nachgeriistet werden konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem Flus- 
sigkeitsabscheider dadurch gelost, daB zwischen dem 

20 Oberlauf und dem Sammelbehalter eine Separations- 
kammer angeordnet ist, die eine obere, zum Sammelbe- 
halter fuhrende AbfluBdffnung fur die Leichtflussigkeit 
und eine untere AbfluBdffnung fur das Wasser aufweist 
Auch bei dem erfuidungsgemaBen Flussigkeitsab- 

25 scheider ist der Oberlauf nahe dem sich im Abscheider- 
behalter einstellenden Ruhewasserspiegel, d. L derjeni- 
gen Hohe, in der sich die Leichtflussigkeitsschicht ein- 
stellen wird, vorgesehea Wenn der FlQssigkeitsspiegel 
im Abscheiderbehalter durch zulaufendes, verunreinig- 

30 tes Abwasser kurzfristig ansteigt, kann die sich bereits 
angesammelte Leichtflussigkeit in den Oberlauf gelan- 
gen. Dabei kann neben der Leichtflussigkeit auch ein 
gewisser Anteil an Wasser einflieBen. ErfindungsgemaB 
wird die in den Oberlauf eintretende Leichtflussigkeit 

35 jedoch nicht direkt in den Sammelbehalter geleitet, son- 
dern flieBt zunachst in eine Separationskammer. In der 
Separationskammer erfolgt eine nochmalige Trennung 
der Leichtflussigkeit von dem Wasser, wobei die Leicht- 
flussigkeit aufsteigt und sich innerhalb der Separations- 

40 kammer an der Oberflache ansammelt Die Separations- 
kammer besitzt zwei AbfluBoffnungen. Eine obere Ab- 
fluBdffnung, in die die Leichtflussigkeit eintreten kann, 
f Qhrt zu dem Sammelbehalter. Ober eine untere AbfluB- 
offnung kann das Wasser in den normalen Stromungs- 

45 verlauf zuruckgefuhrt werden. Es hat sich gezeigt, daB 
durch die Anordnung der Separationskammer erreicht 
wird, daB sich im Sammelbehalter im wesentlichen nur 
Leichtflussigkeit ansammelt, so daB sich diese in einfa- 
cher Weise weiterverarbeiten oder entsorgen laBt 

50 In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 
gesehen, daB in der Separationskammer ein Schwimmer 
angeordnet ist, der die obere, zu dem Sammelbehalter 
fuhrende AbfluBdffnung bis zum Erreichen einer vorbe- 
stimmten Dicke der Leichtflussigkeitsschicht in der Se- 

55 parationskammer verschlossen halt Dies bringt insbe- 
sondere den Vorteil mit sich, daB in der Anfangsphase 
des Betriebs des Flussigkeitsabscheiders, in der sich 
noch keine sehr starke Leichtflussigkeitsschicht in der 
Separationskammer gebildet hat, kein Wasser in den 

60 Sammelbehalter einstrdmen kann. Erst wenn die Leicht- 
flussigkeitsschicht in der Separationskammer ausrei- 
chend stark ist, sinkt der Schwimmer ab und dffnet so- 
mit die obere AbfluBdffnung, so daB die Leichtflussig- 
keit in die obere AbfluBdffnung eintreten und in den 

65 Sammelbehalter flieBen kann. Wenn soviel Leichtflus- 
sigkeit abgeflossen ist, daB die Dicke der Leichtflussig- 
keitsschicht unter den vorbestimmten Wert sinkt, ver- 
schlieBt der Schwimmer die obere AbfluBdffnung wie- 
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der.sodaBdieLeichtflussigkeitsschichtwiederiniLaufe werden kann. Daruber hinaus ist die Separationskam- 

der Zeit anwachst Auf diese Weise ist sichergestellt, daB mer auf diese Weise unabhangig von dem eigentlichen 

im Separationsbehalter immer eine ausreichende Abscheidersystem und stellt ein eigenes Bauteil dar, mit 

Leichtflussigkeitsschicht vorhanden ist, wenn die dbere dem bereits bestehende Flussigkeitsabscheider jeder- 

AbfluBoffnung ge6ffnet ist 5 zeit nachgerustet werden konnen. 

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen ErfindungsgemaB ist deshalb auch eine Separations- 

sein, daB in der Separationskammer ein Schwimmer an- vorrichtung zum Einbau in einen Flussigkeitsabscheider 

geordnet ist, der die untere AbfluBoffnung bei Erreichen der genannten Art vorgeschlagen, wobei ein in den Ab- 

einer vorbestimmten Dicke der Leichtfltissigkeits- scheiderbehalter einsetzbarer Separationsbehalter mit 

schicht in der Separationskammer verschlieBt Auf diese io einer inneren Separationskammer vorgesehen ist, die 

Weise kann verhindert werden, daB Leichtflussigkeit in Qber eine Zulaufleitung mit dem Oberiauf verbunden ist 

die untere AbfluBoffnung eintritt, wenn der Sammelbe- und eine obere, zum Sammeibehalter fUhrende AbfluB- 

halter uberfullt sein sollte und sich die Leichtfiassigkeit of fnung fur die Leichtflussigkeit und eine untere AbfluB- 

in die Separationskammer zuriickstaut offnung fur das Wasser aufweist 

Bei dem Schwimmer fur die obere und die untere 15 Weitere konstruktive Merkmale der Separationsvor- 

AbfluBoffhung kann es sich um das gleiche Bauteil, d. h. richtung ergeben sich aus der vorgenannten Beschrei- 

einen einzigen Schwimmer handeln, alternativ ist es je- bung des Flussigkeitsabscheiders. 

doch auch moglich, zwei separate Schwimmer vorzuse- Mit dem erfmdungsgemaBen Flflssigkeitsabscheider 

hen. bzw. der in diesen einbaubaren Separationsvorrichtung 

Die in den Oberiauf eintretende Leichtflussigkeit 20 sind verschiedene weitere Vorteile gegeben. Zum einen 

flieBt durch eine Zulaufleitung in die Separationskam- stellt sich aufgrund des standigen Abflusses von Leicht- 

mer. Die Zulaufleitung veriauft dabei vorzugsweise von flussigkeit durch den Oberiauf im Abscheiderbehaiter 

dem Ruhewasserspiegel im Abscheiderbehaiter nach eine von Ol bzw. Leichtflussigkeit nahezu freie Wasser- 

unten und mQndet in der unteren Halfte der Separa- oberflache ein, & h. daB im eigentlichen Abscheider- 

tionskammer. Auf diese Weise ist oberhalb der Mun- 25 raum praktisch keine Leichtflussigkeit vorhanden ist 

dung der Zulaufleitung in der Separationskammer noch Auch wenn durch relativ scharf e Reiniger oder Reini- 

ausreichend Raum vorhanden, in den sich die Leichtflus- gungsemulsionen verunreinigtes Abwasser in den Ab- 

sigkeit ansammeln kann. scheiderbehalter einflieBt, kann es somit nicht zu einem 

Gegebenenfalls kann in der Zulaufleitung ein Filter Emulgieren der bereits abgeschiedenen LeichtflUssig- 

angeordnet sein, mit dem insbesondere grobere Verun- 30 keit und einem damit verbundenen Heraus losen von 

reinigungen zurUckgehalten werden. Kohlenwasserstoffen und Schwermetailen aus der 

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB in Trennflache Wasser/Leichtflussigkeit kommen. 

der Zulaufleitung eine untere, von der FlUssigkeit vor Wie bereits erwahnt, ist erfindungsgemSB erreicht, 

Eintritt in die Separationskammer zu unterstromende daB sich im Sammeibehalter kein Wasser befindet, so 

Schwelle angeordnet ist 35 daB bei der Entleerung des Sammelbehalters nur 

Das durch die untere AbfluB6ffnung der Separations- Leichtflussigkeit, insbesondere Ol zu entsorgen ist Da 

kammer abflieBende Wasser kann direkt in den Ab- sich im Abscheiderbehaiter keine Leichtflussigkeit be- 

scheiderbehalter zuruckgefuhrt werden, wobei dies vor- findet, braucht das dort befindliche Wasser nicht ent- 

zugsweise im Bereich des Auslauf s des Flussigkeitsab- sorgt zu werden, wodurch die Stillstandszeiten des Flus- 

scheiders erfolgen sollte. In bevorzugter Ausgestaltung 40 sigkeitsabscheiders bei der Entsorgung und deren Ko- 

der Erfindung ist jedoch vorgesehen, daB die untere sten sehr gering sind. 

AbfluBoffnung tiber eine AbfluBleitung direkt mit der Die in den Flussigkeitsabscheider einbaubare Separa- 

AuBenseite des Abscheiderbehalters verbunden ist Da donsvorrichtung kann sehr kompakt und mit geringen 

das durch die untere AbfluBoffnung hindurchflieBende Abmessungen ausgestaltet werden, so daB sie in Fiussig- 

Wasser bereits sehr gut von der Leichtflussigkeit gerei- 45 keitsabscheider unterschiedlicher Bauart nachtraglich 

nigt ist, kann es direkt aus dem Abscheiderbehaiter ent- in einfacher Weise eingebaut werden kann. Daruber 

nommen werden. Dabei ist zu beachten, daB der Ruhe- hinaus ist es moglich, den Separationsbehalter in einem 

wasserspiegel N2 in der AbfluBleitung dem Ruhewas- Bereich des Abscheiderbehalters anzuordnen, in der die 

serspiegel in der Separationskammer und somit auch in Beeinflussung der eigentlichen Abscheide- bzw. Reini- 

deren Zulaufleitung entspricht Es ist deshalb vorzugs- 50 gungsleistung gering ist 

weise vorgesehen, daB der Ruhewasserspiegel N2 der Die Separationsvorrichtung ist als Modul in ihrer Ge- 

AbfluBleitung geringftigig tiefer als der Ruhewasser- samtheit austauschbar und besitzt einen sehr einfachen 

spiegel Ni im Abscheiderbehaiter liegt konstruktiven Aufbau mit entsprechend hoher Funk- 

Es hat sich bewahrt, in der AbfluBleitung eine Quer- tionssicherheit Sie ist dariiber hinaus in Flussigkeitsab- 

schnittsverengung auszubilden. Damit ist der Vorteil 55 scheidern unabhangig davon verwendbar, ob deren 

verbunden, daB die DurchfluBmenge in der AbfluBlei- selbsttatige VerschluBvorrichtung am Ablauf oder am 

tung und somit auch in der Separationskammer sehr Zulauf angeordnet ist 

gering ist, so daB der Separationsvorgang nicht gestort Es hat sich gezeigt, daB eine sehr gute Separation 

ist und keine Leichtflussigkeit in die AbfluBleitung mit- auch bereits bei sehr geringen Zuflussen von Wasser 

gerissen werden kann. 60 oder Leichtflussigkeit in den Flttssigkeitsabscheider zu 

Die Separationskammer kann durch Trennwande in- erzielen ist Dabei braucht der DurchfluB durch die Se- 

nerhalb des Abscheiderbehalters ausgebildet sein. Vor- parationsvorrichtung nur sehr gering zu sein, damit an 

zugsweise ist jedoch vorgesehen, daB die Separations- der Wasseroberfiache des Abscheiderbehalters schwim- 

kammer in einem eigenen, in den Abscheiderbehaiter mende Leichtflussigkeit in die Separationsvorrichtung 

eingesetzten Separationsbehalter ausgebildet ist Dies 65 zuverlassig abflieBt 

bringt unter anderem den Vorteil mit sich, daB der Sepa- Die Olseparationsvorrichtung kann auch bei einer ho- 

rationsbehalter zum Zwecke der Warning oder Repara- hen WasserzufluBmenge im Flussigkeitsabscheider 

tur leicht aus dem Flussigkeitsabscheider entnommen nicht uberlastet werden. Falls der Flussigkeitsabschei- 



DE 196 32 911 Al 



der mehr ZufluB erhalt, als er verarbeiten kann, so staut 
das Wasser lediglich auf. Die Separationsvorrichtung 
arbeitet auch in diesem Fall normal weiter. Dariiber 
hinaus hat sich gezeigt, daB die Wirkungsweise der Se- 
parationsvorrichtung auch bei einem sehr geringen H6- 
henunterschied zwischen dem Einlauf und dem Auslauf 
des FlQssigkeitsabscheiders gesichert ist, wobei an sich 
einige Millimeter ausreichen, sich in der Praxis jedoch 
eine Vorgabe von 20 mm als zweckmaBig erwiesen hat 

Die nachriistbare Separationsvorrichtung ist in ihren 
Abmessungen von der GrdBe des Fiussigkeitsabschei- 
ders, von dessen zu erwartender DurchfluBmenge und 
dessen Aufstau im wesentlichen unabhangig und 
braucht nur auf den Ruhewasserspiegel des FlUssig- 
keitsabscheiders eingestellt zu werden. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung 
sind aus der folgenden Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung er- 
sichtlich. Es zeigen: 

Pig, 1 eine schematische Schnittdarstellung durch ei- 
nen Flussigkeitsabscheider gemaB einem 1. Ausfuh- 
rungsbeispiel und 

Fig. 2 eine gemaB Fig- 1 entsprechende Darstellung 
eines weiteren Ausftihrungsbeispiels. 

GemaB Fig. 1 weist ein Flussigkeitsabscheider 1 einen 
auBeren Abscheiderbehalter 14 auf, der auf seiner ge- 
maB Fig. I linken Seite einen Einlauf 16 fur ein zu reini- 
gendes Ol- oder Benzin-Wasser-Gemisch besitzt Dem 
Einlauf 16 ist eine vertikale, das zustrdmende Flussig- 
keitsgemisch in den unteren Bereich des Abscheiderbe- 
halters 14 fuhrende Leit- oderTauchwand 2 zugeordnet 

Dem Einlauf 16 gegemiberliegend ist am Abscheider- 
behalter 14 ein Auslauf 17 ausgebildet, dem ebenfalls in 
bekannter Weise eine Leit- oder Tauchwand 3 zugeord- 
net ist, so daB in den Auslauf 17 nur Wasser aus dem 
unteren Bereich des Abscheiderbehalters 14 eintreten 
kann. Am Auslauf 17 ist eine Auslaufblende 15 angeord- 
net, die den Ruhewasserspiegel Ni im Abscheiderbehal- 
ter 14bestimmt 

Wenn ein zu reinigendes Flussigkeitsgemisch durch 
den Einlauf 16 in den Abscheiderbehalter 14 einstrdmt, 
steigt die Leichtflussigkeit auf und sammelt sich im Ab- 
scheiderbehalter an der Wasseroberflache in Form ei- 
ner Leichtflussigkeitsschicht an, wahrend das gereinigte 
Wasser zwischen der Leit- oder Tauchwand 3 und der 
Wandung des Abscheiderbehalters 14 aufsteigt und 
uber die Auslaufblende 15 hinweg in den Auslauf 17 
stromt 

Im Abscheiderbehalter ist ein im wesentlichen allsei- 
tig geschlossener Separationsbehalter 21 angeordnet 
dessen Innenraum durch eine unterhalb des Ruhewas- 
serspiegels Ni angeordnete horizontal Trennwand 19 
in eine untere Separationskammer 6 und eine dariiber 
liegende wesentlich kleinere obere Kammer 24 unter- 
teilt ist In der Trennwand 19 ist eine obere AbfluBoff- 
nung 9 ausgebildet, die die Separationskammer 6 mit 
der oberen Kammer 24 verbindet Die obere Kammer 
24 ist Uber ein Entltif tungsrohr 22 und die Separations- 
kammer 6 uber ein Entluf tungsrohr 23 entluf tet 

In der unteren Haifte bzw. dem unteren Drittel der 
Separationskammer 6 mUndet eine im wesentlichen ver- 
tikale Zulaufleitung 5, deren oberes Ende als offener 
Oberlauf 4 ausgebildet ist, der in Hone des Ruhewasser- 
spiegels Ni im Abscheiderbehalter 14 angeordnet ist In 
der Zulaufleitung 5 ist ein Filter 20 zum Ausfiltern von 
groben Verunreinigungen angeordnet 

An dem der oberen AbfluBdffnung 9 entgegengesetz- 
ten unteren Ende der Separationskammer 6 ist eine un- 



tere AbfluBdffnung 10 ausgebildet, an die sich eine als 
S-fdrmiges Steigrohr ausgebildete AbfluBleitung 12 an- 
schlieBt, die die Wandung des Abscheiderbehalters im 
Bereich des Auslaufs knapp unterhalb der Auslaufblen- 

5 de 15 durchdringt, so daB ihre Mundung 13 auBerhalb 
des Abscheiderbehalters 14 liegt Die AbfluBleitung 12 
bestimmt das AbfluBniveau N* das aufgrund der kom- 
munizierenden Fluidverbindung dem Niveau in der Se- 
parationskammer 6 sowie dem Niveau in der Zulauflei- 

10 tung 5 entspricht Bei dem dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel ist die Trennwand 19 in H6he des Niveaus N 2 
angeordnet 

In der Ablaufleitung 12 ist ein Abschnitt mit einer 
Querschnittsverengung 12a ausgebildet, der sicherstelit, 

15 daB die DurchfluBmenge durch die Ablaufleitung 12 und 
somit die Separationskammer 6 sehr gering ist 

Die obere Kammer 24 steht uber eine SammeUeitung 
18 mit einem nicht naher dargestellten Sammelbehalter 
in Verbindung, der in dem Abscheiderbehalter 14 oder 

20 auBerhalb von diesem angeordnet sein kann. Das Ni- 
veau N3 gibt an, welche Hdhe die Leichtflussigkeit in 
der oberen Kammer 24 erreicht haben muB, bis sie uber 
die SammeUeitung 18 abflieBt 
In der Separationskammer 6 ist ein Schwimmer 7 

25 angeordnet, der ein oberes Ventilelement 18, das mit der 
oberen AbfluBdffnung 9 zusammenwirkt, sowie ein un- 
teres Ventilelement 11 auf weist, das mit der unteren 
AbfluBdffnung 10 zusammenwirken kann. Der Schwim- 
mer 7 ist so austariert, das er die obere AbfluBdffnung 9 

30 solang verschlossen halt, bis die sich in der Separations- 
kammer 6 gebildete Leichtflussigkeitsschicht eine aus- 
reichende, vorbestimmte Dicke aufweist Wenn die vor- 
bestimmte Dicke der Leichtflussigkeitsschicht uber- 
schritten ist, sinkt der Schwimmer 7 in der Separations- 

35 kammer 6 herab und gibt somit die oberen AbfluBdff- 
nung 9 frel 

Wenn die Leichtflussigkeit aufgrund einer Oberful- 
lung des Sammelbehaiters nicht mehr durch die Sam- 
meUeitung 18 abflieBen kann, staut sie sich in der Sepa- 
40 rationskammer 6 zurQck, wodurch der Schwimmer 7 
soweit absinkt, bis sein unteres Ventilelement mit der 
unteren AbfluBdffnung 10 in Anlage kommt und diese 
verschlieBt 

Wenn ein zu reinigendes Flussigkeitsgemisch durch 

45 den Einlauf 16 in den Abscheiderbehalter 14 einflieBt, 
steigt der Wasserspiegel im Abscheiderbehalter 14 
kurzzeitig uber das Niveau des Ruhewasserspiegels Ni 
an. Dadurch kann einerseits gereinigtes Wasser die Aus- 
laufblende 15 Qberstrdmen und in den Auslauf 17 eintre- 

50 ten, andererseits stromt Wasser mit der an der Oberfla- 
che im Abscheiderbehalter 14 angesammelten Leicht- 
flussigkeit uber den Oberlauf 4 in die Zulaufleitung 5. 
Das Flussigkeitsgemisch stromt in der Zulaufleitung 5 
nach unten und dann in die Separationskammer 6 ein, 

55 wobei am unteren Ende der Zulaufleitung 5 eine von der 
Fhlssigkeit zu unterstrdmende Schwelle 5a gebildet ist 
In der Separationskammer 6 steigt die Leichtflussigkeit 
auf und sammelt sich unterhalb der Trennwand 19 im 
Bereich der oberen AbfluBdffnung 9 an, durch die sie 

so zunachst jedoch noch nicht abflieBen kann, da diese 
durch das oberen Ventilelement 8 des Schwimmers 7 
verschlossen ist Die in den Oberlauf 4 eingetretenen 
Wasseranteile kdnnen durch die untere Ablaufdffhung 
10 und die AbfluBleitung 12 abflieBen. 

65 Wenn die Leichtflussigkeitsschicht in der Separa- 
tionskammer 6 die vorbestimmte Dicke erreicht hat, 
sinkt der Schwimmer 7 nach unten und gibt die obere 
AbfluBdffnung 9 frel Aufgrund der Dichteunterschiede 
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zwischen dem Wasser und der Leichtfliissigkeit steigt 
die Leichtfliissigkeit durch die obere AbfluBdffhung in 
die obere Kammer 24 bis fiber das Niveau N3 auf und 
flieBt dann fiber die Sammelleitung 18 in den Sammelbe- 
halter ab. Sobald die Leichtflfissigkeitsschicht in der Se- 5 
parationskammer 6 die vorbestimmte Dicke wieder un- 
terschreitet, schlieBt der Schwimmer 7 die obere Ab- 
fluBdffnung 9 mit seinem oberen Ventilelement 8. Auf 
diese Weise ist sichergestellt daB nur Leichtfliissigkeit 
durch die oberen AbfluBoffnung 9 hindurchflieBt, so daB 10 
sich im Sammelbehalter nur Leichtflussigkeit ansam- 
melt 

Der Querschnitt der Zulaufleitung 5 sollte relativ 
klein, so daB nur eine geringe Flussigkeitsmenge durch 
die Separationskammer 6 flieBt, unabh&ngig davon, ob 15 
der ZufluB des Abscheiderbehalters 14 am Einlauf 16 
sehr groB oder sehr klein ist 

Fig. 2 zeigt ein weiteres Ausffihrungsbeispiel der Se- 
parationsvorrichtung in einem Flfissigkeitsabscheider, 
wobei sich diese von dem ersten Ausffihrungsbeispiel 20 
nur dadurch unterscheidet, daB statt eines einzelnen 
Schwirnmers nunmehr zwei Schwimmer 7a und 7b vor- 
gesehen sind, wobei der Schwimmer 7a das obere Ven- 
tilelement 8 tragt, um die obere AbfluBoffnung 9 solan- 
ge verschlossen zu halten, bis die Leicbtflfissigkeits- 25 
schicht in der Separationskammer 6 die vorbestimmte 
Dicke erreicht hat Der weitere Schwimmer 7b tragt das 
untere Ventilelement 11, mittels dessen die untere Ab- 
fluBoffnung 10 verschlieBbar ist, wenn die Leichtflfissig- 
keitsschicht in der Separationskammer 6 ubermaBig an- 30 
wachst 

Patentanspruche 

1. Flfissigkeitsabscheider, insbesondere zum Tren- 35 
nen von Gemischen aus Wasser und spezifisch 
leichteren Hfissigkeiten wie Ol, Benzin oder der- 
gleichen, mit einem Abscheiderbehalter, der einen 
Einlauf und einen Auslauf aufweist und mit einem 
Sammelbehalter, dem die abgeschiedene Leicht- 40 
flfissigkeit fiber einen nahe dem sich im Abschei- 
derbehalter einstellenden Ruhewasserspiegel N\ 
angeordneten Oberlauf zufuhrbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen dem Oberlauf (4) und 
dem Sammelbehalter eine Separationskammer (6) 45 
angeordnet ist, die eine obere, zum Sammelbehal- 
ter ffihrende AbfluBoffnung (9) fur die Leichtflus- 
sigkeit und eine untere AbfluBoffnung (10) fur das 
Wasser aufweist 

2. Flfissigkeitsabscheider nach Anspruch 1, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB in der Separationskammer (6) 
ein Schwimmer (7; 7a) angeordnet ist, der die obere, 
zu dem Sammelbehalter ffihrende AbfluBSffnung 
(9) bis zum Erreichen einer vorbestimmten Dicke 
der Leichtflfissigkeitsschicht in der Separations- 55 
kammer (6) verschlossen halt 

3. Flfissigkeitsabscheider nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Separations- 
kammer (6) ein Schwimmer (7; 7b) angeordnet ist, 
der die untere AbfluBoffnung (10) bei Erreichen so 
einer vorbestimmten Dicke der Leichtflfissigkeits- 
schicht in der Separationskammer (6) verschlieBt 

4. Flfissigkeitsabscheider nach einem der Ansprfi- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sich vom 
Oberlauf (4) eine Zulaufleitung (5) in die Separa- 65 
tionskammer (6) erstreckt die in der unteren Half te 
der Separationskammer (6) mfindet 

5. Flfissigkeitsabscheider nach Anspruch 4, dadurch 



gekennzeichnet, daB in der Zulaufleitung (5) ein 
Filter (20) angeordnet ist 

6. Flfissigkeitsabscheider nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Zulaufleitung 
(5) eine untere, von der Flfissigkeit vor Eintritt in 
die Separationskammer (6) zu unterstromende 
Schwelie (5a) angeordnet ist 

7. Flfissigkeitsabscheider nach einem der Ansprfi- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die untere 
AbfluBoffnung (10) fiber eine AbfluBleitung (12) mit 
der AuBenseite des Abscheiderbehalters (14) ver- 
bunden ist 

8. Flfissigkeitsabscheider nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ruhewasserspiegel N2 der 
AbfluBleitung (12) geringffigig tiefer ais der Ruhe- 
wasserspiegel Ni im Abscheiderbehalter (14) liegt 

9. Flfissigkeitsabscheider nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der AbfluBleitung 
(12) eine Querschnittsverengung (12a) ausgebildet 
ist 

10. Flfissigkeitsabscheider nach einem der Ansprfi- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Sepa- 
rationskammer (6) in einem eigenen, in den Ab- 
scheiderbehalter (14) eingesetzten Separationsbe- 
halter (21) ausgebildet ist 

11. Flfissigkeitsabscheider nach einem der Ansprfi- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet daB der Sam- 
melbehalter in den Abscheiderbehalter (14) einge- 
setztist 

12. Separationsvorrichtung zum Einbau in einen 
Flfissigkeitsabscheider gemaB dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1, mit einem in den Abscheiderbehalter 
(14) einsetzbaren Separationsbehaiter (21) mit ei- 
ner inneren Separationskammer (6), die fiber eine 
Zulaufleitung (5) mit dem Oberlauf (4) verbunden 
ist und eine obere, zum Sammelbehalter ffihrende 
AbfluBoffnung (9) ffir die Leichtflussigkeit und eine 
untere AbfluBoffnung (10) ffir das Wasser aufweist 

13. Separationsvorrichtung nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Separationskam- 
mer (6) ein Schwimmer (7; 7a) angeordnet ist, der 
die obere, zu dem Sammelbehalter ffihrende Ab- 
fluBoffnung (9) bis zum Erreichen einer vorbe- 
stimmten Dicke der Leichtflfissigkeitsschicht in der 
Separationskammer (6) verschlossen halt 

14. Separationsvorrichtung nach Anspruch 12 oder 
13, dadurch gekennzeichnet, daB in der Separa- 
tionskammer (6) ein Schwimmer (7; 7b) angeordnet 
ist der die untere AbfluBoffnung (10) bei Erreichen 
einer vorbestimmten Dicke der Leichtflfissigkeits- 
schicht in der Separationskammer (6) verschlieBt 

15. Separationsvorrichtung nach einem der An- 
sprfiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
vom Oberlauf (4) eine Zulaufleitung (5) in die Sepa- 
rationskammer (6) erstreckt, die in der unteren 
Halfte der Separationskammer (6) mfindet 

16. Separationsvorrichtung nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Zulaufleitung (5) 
ein Filter (20) angeordnet ist 

17. Separationsvorrichtung nach Anspruch 15 oder 
16, dadurch gekennzeichnet daB in der Zulauflei- 
tung (5) eine untere, von der Flfissigkeit vor Eintritt 
in die Separationskammer (6) zu unterstrdmende 
Schwelie (5a) angeordnet ist 
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